试题名称：M7130平面磨床电气控制线路故障分析与排除
1、 操作条件
(1) M7130平面磨床电气控制电路故障模拟鉴定装置
(2) M7130平面磨床电气控制线路图
(3) 电工常用工具、万用表。

2、 操作内容

根据给定的M7130平面磨床电气控制电路故障模拟鉴定装置和M7130平面磨床电气控制线路图, 利用万用表等工具进行检查，对故障现象和原因进行分析，找出实际具体故障点。

3、 操作要求

(1) 根据给定的设备和仪器仪表先后分二次完成2个故障点的检查及排除工作。

(2) 接通电源，自行判断工作现象，并将故障内容填入答题卷中。
(3) 根据故障现象，作简要分析，并填入答题卷中。
(4) 用万用表等工具进行检查，寻找故障点，将实际具体故障点填入答题卷中。
(5) 安全生产，文明操作，未经允许擅自通电，造成设备损坏者该项目零分。
附图: M7130平面磨床电气控制线路图
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答题卷
试题名称：M7130平面磨床电气控制线路故障检查及排除
第一题：

故障现象                                                    

分析可能出现的故障原因                                                                                                       

写出实际故障点                                             
第二题：

故障现象                                                   
分析可能出现的故障原因                                      

写出实际故障点                                              
试题名称：C6150车床电气控制线路故障检查及排除
1操作条件
(1) C6150车床电气控制电路故障模拟鉴定装置
(2) C6150车床电气控制线路图
(3) 电工常用工具、万用表。

2操作内容

  根据给定的C6150车床电气控制电路故障模拟鉴定装置和C6150车床电气控制线路图, 利用万用表等工具进行检查，对故障现象和原因进行分析，找出实际具体故障点。

3操作要求

(6) 根据给定的设备和仪器仪表先后分二次完成2个故障点的检查及排除工作。

(7) 接通电源，自行判断工作现象，并将故障内容填入答题卷中。
(8) 根据故障现象，作简要分析，并填入答题卷中。
(9) 用万用表等工具进行检查，寻找故障点，将实际具体故障点填入答题卷中。
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附图: C6150车床电气控制线路图
答题卷
试题代码：2.1.2
试题名称：C6150车床电气控制线路故障检查及排除
第一题：
故障现象                                                    

分析可能出现的故障原因                                                                                                       

写出实际故障点                                             

第二题：

故障现象                                                   

分析可能出现的故障原因                                      

写出实际故障点                                              
试题单

试题名称：Z3040摇臂钻床电气控制线路故障检查及排除
1操作条件
(1) Z3040摇臂钻床电气控制电路故障模拟鉴定装置
(2) Z3040摇臂钻床电气控制线路图
(3) 电工常用工具、万用表。

2操作内容

  根据给定的Z3040摇臂钻床电气控制电路故障模拟鉴定装置和Z3040摇臂钻床电气控制线路图, 利用万用表等工具进行检查，对故障现象和原因进行分析，找出实际具体故障点。

3操作要求

(10) 根据给定的设备和仪器仪表先后分二次完成2个故障点的检查及排除工作。

(11) 接通电源，自行判断工作现象，并将故障内容填入答题卷中。
(12) 根据故障现象，作简要分析，并填入答题卷中。
(13) 用万用表等工具进行检查，寻找故障点，将实际具体故障点填入答题卷中。
附图: Z3040摇臂钻床电气控制线路图
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答题卷
试题代码：2.1.3
试题名称：Z3040摇臂钻床电气控制线路故障检查及排除
准考证号：                            考位号:   

考核时间：30min
第一题：

故障现象                                                    

分析可能出现的故障原因                                                                                                       

写出实际故障点                                             
第二题：

故障现象                                                   
答题卷
试题代码：2.1.3
试题名称：Z3040摇臂钻床电气控制线路故障检查及排除
第一题：

故障现象                                                    

分析可能出现的故障原因                                                                                                       

写出实际故障点                                             
第二题：

故障现象                                                   
分析可能出现的故障原因                                      

写出实际故障点                                              
试题单
试题代码：3.1.1

试题名称：X62W铣床电气控制线路故障检查及排除

鉴定时限：30min

1.操作条件
X62W铣床电气控制模拟台

X62W铣床电气控制线路图
电工常用工具、万用表。
2.操作内容
根据给定的X62W铣床电气控制模拟台和X62W铣床电气控制线路图, 利用万用表等工具进行检查，对故障现象和原因进行分析，找出实际具体故障点。

3.操作要求
（1）根据给定的设备和仪器仪表，在规定时间内完成故障检查及排除工作,达到考试规定的要求。

（2）接通电源，自行判断工作现象，并将故障内容填入答题卷中；
（3）根据故障现象，作简要分析，并填入答题卷中；
（4）用万用表等工具进行检查，寻找故障点，将实际具体故障点填入答题卷中；
（5）安全生产、文明操作。
 (6)按照完成的工作是否达到了全部或部分要求，由考评员按评分标准进行评分在规定的时间内不得延时；
答题卷
试题代码：3.1.1

试题名称：X62W铣床电气控制线路故障检查及排除
第一题：

故障现象                                                    

分析可能出现的故障原因                                                

写出实际故障点                                             --------------------

第二题：
故障现象                                                   --------------------

分析可能出现的故障原因                                             ------------------

写出实际故障点                                              —————————
试题单

试题名称：T68镗床电气控制线路故障检查及排除
鉴定时限：30min
4、 操作条件

（1） T68镗床电气控制模拟台

（2） T68镗床电气控制线路图
（3） 电工常用工具、万用表。
5、 操作内容
  根据给定的T68镗床电气控制模拟台和T68镗床电气控制线路图, 利用万用表等工具进行检查，对故障现象和原因进行分析，找出实际具体故障点。

6、 操作要求
（1）根据给定的设备和仪器仪表，在规定时间内完成故障检查及排除工作,达到考试规定的要求。

（2）接通电源，自行判断工作现象，并将故障内容填入答题卷中；
（3）根据故障现象，作简要分析，并填入答题卷中；

（4）用万用表等工具进行检查，寻找故障点，将实际具体故障点填入答题卷中；

（5）安全生产、文明操作。

 (6)按照完成的工作是否达到了全部或部分要求，由考评员按评分标准进行评分。在规定的时间内不得延时；
答题卷

试题名称：T68镗床电气控制线路故障检查及排除
第一题：

故障现象                                                    

分析可能出现的故障原因                                                       

写出实际故障点                                                    --------------------

第二题：
故障现象                                                   --------------------

分析可能出现的故障原因                                      ------------------

写出实际故障点                                              —————————
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